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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montajcisi Yayin Tarihi: 22/04/2020 Rev. No:03

ONSOZ
Endiistriyel Boru Montajcist (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gérevlendirdigi Tiirkiye insaat
Sanayicileri Isveren Sendikas1 (INTES) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Insaat Sektér Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Endiistriyel Boru Montajcis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 09/05/2012 tarih ve 2012/39 sayili
MYK Yonetim Kurulu karart ile 1. kez, 11/12/2013 tarih ve 2013/104 sayili MYK Yonetim
Kurulu karar ile 2. kez, 22/04/2020 tarih ve 2020/49 sayili MYK Yonetim Kurulu karart ile

3. kez revize edilmistir.
Endiistriyel Boru Montajcist (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10.06.2020

tarih ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montajcisi Yayin Tarihi: 22/04/2020 Rev. No:03

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yo6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a)  Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlari veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b)  Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c)  Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢evre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d)  Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu Ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f)  Ulusal yeterlilikler agik veya gizli higbir ayrimeilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Ol¢ililmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020 i



11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montajcist Yayn Tarihi: 22/04/2020 Rev. No:03

11UY0013-3 ENDUSTRIYEL BORU MONTAJCISI ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGIN ADI Endiistriyel Boru Montajcisi
2 REFERANS KODU 11UY0013-3
3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI ]
. SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO08: 7126
5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 26/04/2011

Rev. No: 03

7 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01

03 No’lu Revizyon 22/04/2020-2020/49

COREVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Bu yeterlilik Endiistriyel Boru Montajcist (Seviye 3)

mesleginin nitelikli kisiler tarafindan yliriitiilmesi ve

meslekte kalitenin artirilmasi i¢in;

e Adaylarin sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarmn, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak saglamak,

e Egitim sistemine yetkilendirilmis belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir,

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0015-3 Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0013-3/A1 s Saghg ve Giivenligi ile Cevre Koruma

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0013-3/B1 Mekanik Boru Tesisat1 imalat:
11UY0013-3/B2 Endiistriyel Boru Montaj1

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A1 zorunlu biriminden ve B grubu yeterlilik birimlerinin
en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Endiistriyel Boru Montajcist (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri icin
birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr yapilabilecegi
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montajcisi

Yayn Tarihi: 22/04/2020 Rev. No:03

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13

BELGE GECERLILIK SURESI

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

14

GOZETIM SIKLIGI

15

BELGE YENILEMEDE
UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
kapsaminda en az iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili
alanda calistigin1 gosteren kayitlari (hizmet dokiimii,
referans yazisi/mektubu, sézlesme, fatura, portfolyo
vb.) sunulmasi,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in

tanimlanan performansa dayali sinavlarin (P1) yapilmasi.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

16

YETERLILiGi GELIiSTIREN /
GUNCELLEYEN KURULUS(LAR)

Gelistiren: Tirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi
(INTES)
Glincelleyen: MYK Calisma Grubu

YETERLILIGI DOGRULAYAN

Insaat Sektdr Komitesi

TARIHi VE SAYISI

Li SEKTOR KOMITESI Rev: Metal Sektor Komitesi
Ik Onay: 26/04/2011 — 2011/31
18 MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39

02 No’lu Revizyon: 11/12/2013 — 2013/104
03 No’lu Revizyon: 22/04/2020 — 2020/49
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11UY0013-3/A1 is Sagligi1 ve Giivenligi ile Cevre Koruma Yayin Tarihi: 22/04/2020 Rev. No:03

11UY0013-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI iLE CEVRE KORUMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Is Saglhig ve Giivenligi ile Cevre Koruma
2 | REFERANS KODU 11UY0013-3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/04/2011
; ; Rev. No: 03
5 | BIREVIZYON/TADIL NO Tadil No: L
. . - 03 No’lu Revizyon 22/04/2020-2020/49
OREVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0015-3 Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Kazamimi 1: is saghg ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari siralar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.
1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar
1.4: Geri doniisiim islemlerini siralar.

Ogrenme Kazanim 2: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.

2.2: Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamayi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1): Al birimine yonelik teorik smav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢cme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRIMINi GELISTIREN / | Gelistiren: Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren

9 |GUNCELLEYEN Sendikas1 (INTES)
KURUM/KURULUS(LAR) Giincelleyen: MYK Calisma Grubu
10 YETEl}LiLiK BiRiMiNi DOGRULAYAN | Insaat Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI Rev: Metal Sektor Komitesi

flk Onay:26/04/2011 / 2011-31

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI |01 No’lu Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39
ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 11/12/2013 — 2013/104
03 No’lu Revizyon: 22/04/2020 — 2020/49

11
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11UY0013-3/A1 is Sagligi1 ve Giivenligi ile Cevre Koruma Yayin Tarihi: 22/04/2020 Rev. No:03

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan icerige sahip bir egitim programinin tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. 1Ts saghg ve giivenligi ile cevre koruma
1.1. Issaghg ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar
1.2. 1s sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglar1 ve bunlarm kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.4. Tehlike ve risk kavramlari
1.5. Risk ve tehlike analizi
1.6. Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik uygulanacak onlemler
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.8. Alarm, uyari isaret ve levhalari
1.9. Yangin ve yangindan korunma
1.10. Yanic1 ve parlayici malzemeler
1.11. Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli depolanmasi islemleri
1.12. Cevre koruma onlemleri
1.13. Cevre ve cevre kirliligi
1.14. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
1.15. Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler
1.16. Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipman

1.17. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler ve uygulanacak dnlemler
1.18. Kilitleme-etiketleme (EKET) sistemi

2. Kalite gereklilikleri

2.1. Islem dokiimantasyonu

2.2. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

2.3. Islemler esnasinda tutulan kayitlar ve kayit tutma

2.4. Isletme kaynaklarmin tasarruflu ve verimli kullamim esaslari

2.5. Kullanilan donanima iliskin koruyucu ve 6nleyici bakim islemleri
2.6. Hatal1 ve arizali durumlar

2.7. Hata ve ariza saptama yontemleri

2.8. Hata ve arizalarin giderilmesine yonelik iglemler

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_er_’lll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
s Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 |Calisacagi alandaki tehlike ve risk faktorlerini siralar. | A.1.1 11 T1
BG.2 |is saghg ve giivenligi konusundaki kurallari siralar. | A.1.1 11 T1
BG.3 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu A13 11 T1
donanimlart siralar. 1.2

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020 6
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Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi lgili
v Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG4 Calisma yerl.nln ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A1D 11 T1
konusundaki kurallar siralar.
BG5S Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini A1D 11 T1
siralar. 1.2
Is saglhgi ve giivenligi koruma ve miidahale 11
BG. Al2 T1
G.6 araglarinin kullanim 6zelliklerini listeler. 1.2
BG.7 Yapilan calismaya uygun uyar isaret ve levhalarin A1D 12 T1
siralar.
 geee e e . . - 11
BG.8 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.1.4 12 T1
BG9 {{151( fakt.or.lerlmn azaltilmasina yonelik alinacak AL7 11 T1
onlemleri listeler. 12
BG.10 |Tehlike olusturabilecek durumlar1 siralar. Ald 1.3 T1
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla | A.1.6
BG.11|. .. . . o . 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir. | A.1.8
BG.12 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini A5 13 T1
siralar.
BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkileri ALS 14 T1
siralar.
BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. A3.1 14 T1
Doniistiiriilebilen malzemelerin ayrim ve
BG.15 smiflamasini agiklar. A3l 14 T
BG.16 |Tehlikeli ve zararh atiklar siralar. A3.1 14 T1
A3.2
BG.17 Tehlikeli ve zararl atlqurm, diger malzemelerden A2D 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.
BG.18 Yamcl_ ve pa_rlgy_lcl malzemelerin giivenli depolama A23 14 T1
gerekliliklerini listeler.
BG.19 Dokiilme ve sizintilara ka}rsl kullanilacak uygun A2.1 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.
BG.20 Isletme kaynaklarini .tasarruﬂu ve verimli bir sekilde A1 14 T1
kullanimi1 esaslarini listeler.
BG.21 Kullanfhgl don-anllma iligkin koruyucu ve onleyici A3l 21 T1
bakim islemlerini siralar.
BG.22 'I_'ahmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini Al 21 T
listeler.
BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar.| A.4.2 21 T1
BG.24 Caligma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ALS 29 T1
siralar. A 4D
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11UY0013-3/B1 Mekanik Boru Tesisat1 Imalat1 Yayin Tarihi: 22/04/2020 Rev. No:03

11UY0013-3/B1 MEKANIK BORU TESISATI iMALATI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI Mekanik Boru Tesisati Imalati
2 | REFERANS KODU 11UY0013-3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/04/2011
c . Rev. No: 03
5 | BIREVIZYON/TADIL NO Tadil No: 0L
. . - 03 No’lu Revizyon 22/04/2020-2020/49
O 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0015-3 Endiistriyel Boru Montajcis1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7/ | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Mekanik boru tesisati icin én hazirlik yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Projede belirtilen sembol veya sekilleri aciklar.

1.2: Mekanik boru tesisatinda kullanilan boru ve baglanti elemanlarinin (fittings) ve malzemelerin gesit

ve Ozelliklerini agiklar.

1.3: Mekanik boru tesisatinda kullanacagi arag, gere¢ ve ekipmanin kullanim alan ve yontemlerini
aciklar.

1.4: Tesisat malzemelerini (borular, support, fitting malzemeleri ve benzeri) montaj i¢in hazirlar.
Ogrenme Ciktis1 2: Boruyu montaj icin hazirlar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Kesilecek borularin markalamasini yapar.

2.2: Markalanan borular1 keser.

2.3: Kesilen her boru pargasinin kesilen agzinin diizgiinliigiinii gonye ile kontrol ederek diizeltir.
2.4: Boru ve fittings malzemelerin birlestirme yontemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Mekanik boru tesisatimi yapar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Konsolun (support) uygun metotlarla projede belirtilen yere montajin1 yapar.

3.2: Birlestirme Oncesi 6l¢ii kontrollerini yapar.

3.3: Flansh birlestirme yapar.

3.4: Boruya dis agar.

3.5: Projeye gore biikme makinesi ile soguk biikme yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Boru sistemini test islemine hazirlar.

Basarim Olgiitleri

4.1: Yapilan montajin projeye uygun tamamlanmasini saglar.

4.2: Test islemi i¢in korlemeleri yapar.

4.3: Test islemi i¢in havaliklar ve drenajlart koyar.

4.4: Test diizenegini hazirlar.

4.5: Hazirladig: test diizenegini projedeki yerine baglar.

Ogrenme Ciktis1 5: ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gerekliliklerine uygun cahsir.
Basarim Olgiitleri:
5.1: Calismalarini is saglig1 ve glivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020 8
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5.2: Calismalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.
5.3: Calismalarin1 kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli coktan segcmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorular1, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Performans Sinavi: B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2’de yer alan “Beceri ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan bagarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari1 saglamasi
icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %
80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde adayin
simavina son verilir.

YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN / Gelistiren: Tiirkiye Insaat Sanayicileri
9 |GUNCELLEYEN Isveren Sendikas1 (INTES)
KURUM/KURULUS(LAR) Giincelleyen: MYK Calisma Grubu
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Insaat Sektdr Komitesi
SEKTOR KOMITESI Rev: Metal Sektor Komitesi
flk Onay:26/04/2011 / 2011-31
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 01 No’lu Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39
SAYISI 02 No’lu Revizyon: 11/12/2013- 2013/104
03 No’lu Revizyon: 22/04/2020 — 2020/49

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in agagida tanimlanan igerige sahip bir egitim programinin tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:

1. Mekanik boru tesisati icin 6n hazirhk islemleri

1.1. Projenin incelenmesi

1.2. Projede yer alan malzemelerin temini

1.3. Arag, gerec ve ekipman hazirlig

1.4. Mekanik boru tesisatinda kullanilan boru ve baglant1 elemanlarinin (fittings) ve malzemelerin

cesit ve Ozelliklerini
1.5. Mekanik boru tesisatinda kullanacagi arag, gere¢ ve ekipmanin kullanim alan ve yontemlerini
1.6. Caligma alaninin ise hazirlanmasi
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2. Montaj hazirh@

2.1. Imalat ve montaj igin yapilan hazirliklar

2.2. Borulamada 6l¢me ve markalama teknikleri

2.3. Boru kesme yontemleri

2.4. Boru kesiminde dikkat edilecek durumlar

2.5. Kesilen her boru pargasinin kesilen agzinin diizgiinliigiinii uygun ekipman ile kontrol edilmesi
2.6. Boru ve fittings malzemelerin birlestirme yontemleri

2.7. Flanslar1 baglama teknigi

2.8. Flangl birlestirmelerde dikkat edilecek durumlar

2.9. Boruya dis agma yontem ve teknikleri

3. Mekanik boru tesisati yapma islemleri
3.1. Mekanik borulama tesisat kapsami

3.2. Mekanik boru tesisat yapilan alanlar

3.3. Konsol (support) montaj islemleri

3.4. Birlestirme Oncesi 6lgii kontrolleri

3.5. Flangh birlestirme islemleri

3.6. Boruya dis agma islemleri

3.7. Biikme makinesi ile soguk biikiim islemleri

4. Boru sisteminin test icin hazirlanmasi

4.1. Yapilan montajin izometriye uygunlugunun kontrolii

4.2. Test i¢in eksik malzemelerin tamamlanmasi

4.3. Test paketinde belirtilen korlemelerin yapilmasi

4.4. Test diizenegi zorunlu ekipmanlari

4.5. Test paketinde belirtilen havaliklarin ve drenajlarin yerlestirilmesi
4.6. Test diizeneginin hazirlanmasi

4.7. Test diizeneginin baglanmasi

5. 1s saghg ve giivenligi, cevre koruma ve Kkalite 6nlemleri

5.1. Caligma alaninda uygulanmasi gereken is saglig1 ve giivenligi onlemleri
5.2. Islemler sirasinda uygulanmasi gereken is saghigi ve giivenligi dnlemleri
5.3. Is saglig1 ve giivenligi i¢in kullanilmas1 gereken KKD’ler

5.4. Cevre korumaya yonelik 6nlemler

5.5. Kalite sartlar1

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
LIJINIII? Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o1 Basarim Araci
Boliim B o
Olciitii
BG.1 |Projede belirtilen sembol veya sekilleri agiklar. B.1.1 11 T1
Mekanik boru tesisatinda kullanilan boru ve baglanti | B.2.1
BG.2 |elemanlarmin (fittings) ve malzemelerin ¢esit ve B.2.2 1.2 T1
ozelliklerini agiklar. B.2.3
BG.3 Mekanik boru tesisatinda kullanacag arag, gereg ve B.3.1 13 T1
" |ekipmanin kullanim alan ve yontemlerini agiklar. B.3.2 '
C.21
BG.4 |Boru kesiminde dikkat edilecek durumlar1 agiklar. C.22 2.2 T1
C.2.3
Boru ve fittings malzemelerin birlestirm: c81l
BG.5 | orit Ve MIHNES Ta zemeie estirme C8.2 2.4 T1
yontemlerini agiklar. c83
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Yeterlilik
lIJlNlIl? Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
D.3.1
D.3.2
Flangh birlestirmelerde dikkat edilecek d 1 D.4.1
BG.6 ! ?11:12; irlestirmelerde dikkat edilecek durumlar D42 33 T1
crar D43
D.5.1
BG.7 |Boruya dis agma islemlerini agiklar. D.5.2 3.4 T1
D.5.3
E.2.1 41
BG.8 |Boru tesisatinin test islemi i¢in 6n hazirliklar: siralar. | E.2.2 4' 4 T1
E.6.1 '
Test diizenegi zorunlu ekipmanlar1 (Havalik, drenaj, E.3.1 492
BG.9 |manometre, korleme gesitleri, manifold baglanti ve E4.1 ' T1
. 4.3
benzeri) siralar. E5.1
BG.10 |Test paketine gore test islem siralarini agiklar. Esi 4.5 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
%Nlll? Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim g
Olgiitii
BY 1 Tesisat malgemelerlnl _(borular,.s_upport, fitting B4 14 p1
malzemeleri ve benzeri) montaj i¢in hazirlar.
BY 2 Kesilmesi gereken Slciilerin boru iizerinde Cc11 21 p1
markalamasini yapar.
BY 3 Ma.rk.alanr't‘ns l')'oru boyunu proje ve fittings malzeme C12 21 p1
¢esidine gore olgerek kontrol eder.
“BY 4 Markalanan b0r1_1 boyu 0l¢iisii net kalacak sekilde C29 29 p1
uygun aletle kesim yapar.*
BY.5 |Kesim sonrasi olusan ¢apaklari temizler. C.2.3 2.2 P1
Kesilen her boru pargasinin kesilen agzinin cal
BY.6 |diizgiinliigiinii génye ile kontrol ederek hata varsa C. 3'2 2.3 P1
diizeltir. o
BY 7 Konsolun (§upport) uygun metotlarla projede belirtilen | D.1.1 31 p1
yere montajini yapar. D.1.3
*BY.8 |Montaj i¢in 6l¢ii Kontrollerini yapar. D.2.2 3.2 P1
BY 9 Uyguq gl aletleri ile projede belirtilen flanglar D42 33 p1
birlestirir.
BY.10 |Kullanilan civatalari uygun el aletiyle sikar. D.4.3 3.3 P1
BY.11 |Projeye uygun bi¢cimde borulara dis agar. Bg; 3.4 P1
BY.12 |Projeye gore biikkme makinesi ile soguk biikme yapar. Bg; 3.5 P1
BY.13 |Montajin projeye uygun tamamlanmasini saglar. Ei; 4.1 P1
BY.14 |Hidro/Pnomatik test i¢in kdrlemeleri yapar. E.2.3 4.2 P1
BY 15 Test 151@@1 icin havalik ve manometreyi usuliine uygun E31 43 p1
yerlestirir.
BY.16 |Test islemi i¢in drenaj ve vanasinin montajini yapar. E4.1l 4.3 P1
BY.17 |Cevresel 6nlemleri alarak Hidro/Pnomatik test ES.1 4.4 P1
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Yeterlilik
) lIJlg/lll? Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi R Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
diizenegini hazirlar. E.5.2
BY.18 |Hazirladig test diizenegini projedeki yerine baglar. Eg; 4.5 P1
*BY.19 All 5.1 P1
) Al2
Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak A.l7
calismalarini gerceklestirir. A.l8
A2l
A2.2
*BY.20 |Caligmalar sirasinda uygun KKD kullanir. Al2 5.1 P1
*BY.21 |Cevre koruma kurallarina uygun olarak ¢aligmalarini A3l 5.2 P1
gerceklestirir. A3.2
*BY.22 [Kalite kurallarina uygun olarak ¢aligmalarim A4l 5.3 P1
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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11UY0013-3/B2 ENDUSTRIYEL BORU MONTAJI YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Endiistriyel Boru Montaj1
2 | REFERANS KODU 11UY0013-3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI
A)YAYIN TARIHI 26/04/2011
. . Rev. No: 03
5 | BIREVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
. . -, 03 No’lu Revizyon 22/04/2020-2020/49
COREVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0015-3 Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Montaj icin 6n hazirhik yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: izometrik resmi montaj icin inceler.

1.2: Montajda kullanilacak boru baglanti elemanlarinin (fittings) ve malzemelerin 6zelliklerini malzeme
listesindeki bilgilere gore agiklar.

1.3: Arag-gere¢ ve ekipmanlar1 hazirlar.

1.4: Calisma alanini ise hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Spool imalat1 yapar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Boru 0l¢limii ve markalamas1 yapar.

2.2: Is parcasini (boruyu) keser.

2.3: Is pargasimi gonyeler.

2.4: Kaynak agz1 agar.

2.5: Brangman ve Enstriiman i¢in boruya delik agar.

2.6: Standart imalat dirsek disindaki agilarda dirsek markalama ve kesme yontemini agiklar.

2.7: Giiglendirme yakasinin montaj tekniklerini agiklar
2.8: Is parcalarin birlestirir.

2.9: Spool etiketleme islemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Boru-Support montaji yapar.
Basarim Olgiitleri

3.1: Supportlar1 izometrideki yerine yerlestirir.

3.2: Birlestirme Oncesi kontrolii yapar.

3.3: Isi kaynakl birlestirmeye hazirlar.

3.4: Flangh birlestirme yapar.

3.5: Boruya dis agma tekniklerini agiklar.

3.6: Dirsek biikiimiinde dikkat edilmesi gereken durumlari agiklar.
Ogrenme Ciktis1 4: Boru sistemini test icin hazirlar.

Basarim Olgiitleri

4.1: Yapilan montajin izometriye uygunlugunu kontrol eder.

4.2: Test i¢in eksik malzemeleri tamamlar.

4.3: Test paketinde belirtilen kdrlemeleri yapar.
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4.4: Test paketinde belirtilen havaliklar1 ve drenajlari koyar.

4.5: Test diizenegini hazirlar.

4.6: Test diizenegini projedeki yerine baglar.

Ogrenme Ciktis1 5: ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gerekliliklerine uygun calisir.
Basarim Olgiitleri

5.1: Calismalarini is saglig1 ve glivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

5.2: Calismalarini ¢cevre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

5.3: Calismalarinmi kalite kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli coktan segcmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorular1, bu birimde teorik sinav ile dl¢tilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Performans Simavi: B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2- 2°de yer alan “Beceri ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamast
icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %
80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde adaymn
sinavina son verilir.

YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN / Gelistiren: Tiirkiye Insaat Sanayicileri
9 |GUNCELLEYEN Isveren Sendikas1 (INTES)
KURUM/KURULUS(LAR) Giincelleyen: MYK Calisma Grubu
10 YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN Insaat Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI Rev: Metal Sektor Komitesi
[k Onay:26/04/2011 / 2011-31
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 01 No’lu Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39
SAYISI 02 No’lu Revizyon: 11/12/2013- 2013/104
03 No’lu Revizyon: 22/04/2020 — 2020/49

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan igerige sahip bir egitim programinin tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim lcerigi:

1. Montaj 6ncesi hazirhik islemleri
1.1.Islemler sirasinda kullanilacak arag, gereg¢ ve ekipmanlar
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1.2. Yapacag1 imalatin 6zelliklerine gore arag, gereg ve ekipmanlari

1.3. Arag, gereg ve ekipman hazirlig

1.4.Montaj malzemeleri

1.5.Calisma alaninin ise hazirlanmasi

1.6.Endiistriyel borulamada kullanilan projelerin (akis plani, yerlesim plani ve izomerik resim)
tanimlari

1.7.1zometrik resimde yer alan malzemelerin temini

1.8.1zometrik resmin incelenmesi

2. Spool imalati
2.1. Boru kaynak agzi ¢esitleri ve kaynak agz1 agma yontemleri
2.2. Boru 6l¢iimii ve markalamasi
2.3. Markalanmig boru boylarinda olas1 hatalar ve giderilme yontemleri
2.4. Malzeme yap1 6zelligine gore boru kesme yontemleri
2.5. Brangmanlar i¢in boru ve fittings tizerine delik agma ve kaynaga hazirlama teknikleri
2.6. Dirsek malzemesinin uygun 6l¢iiye getirilmesi
2.7. Gii¢lendirme yakasi tanimi ve imalati
2.8. Is parcalarinin ag1 yon ve egime (slop) gore birlestirme teknikleri
2.9. Is parcalarinin birlestirilmesi
2.10. Is pargasinin (borunun) kesim yontemleri
2.11. Kesme islemi sonrasinda kontrol etme yontemleri
2.12. 1s parcasinin (borunun) kesiminde kullanilan makineler
2.13. Is parcasinin gdnyelenmesi
2.14. Kaynak agz1 agilmasi
2.15. Projeye uygun flang ile boru birlestirilme teknikleri
2.16. Spiral tag ile malzemeye uygun kesme yontemi
2.17. Spool’un etiketlenmesi ve stok sahasina taginmasi
2.18. Spoollandirma ve sinirlarinin bulunmasi
2.19. Standart dis1 agida dirsek malzemesinin markalama yontemi ve uygun agiya getirilmesi
2.20. Standart imalat dirsek digindaki agilarda dirsek markalama ve kesme yontemi
2.21. Standart dis1 rediiksiyon imalati
2.22. Giiglendirme yakasinin montaj teknikleri
2.23. Boru ve elemanlarinin kaynakli gecici birlestirme tekniklerini
2.24. Boru baglanti elemanlarinin (fittings malzemelerin) projeye uygun montaj teknikleri

3. Boru support montaji
3.1. Birlestirme 6ncesi kontroller
3.2. Boruya dis agma teknikleri
3.3. Dirsek biikiimii yapilmasi
3.4. Dirsek biikiimiinde dikkat edilmesi gereken durumlar
3.5. Endiistriyel sistemlerde kullanilan support ¢esitleri
3.6. Flangh baglantilarda birlestirme teknikleri
3.7. Isi kaynakli birlestirmeye hazirlama
3.8. Kaynak agzi ¢esitleri ve agma yontemleri
3.9. Supportlarin izometrideki yerine yerlestirilmesi
3.10. Supportlarin gesitleri ve montaj teknikleri

4. Boru sisteminin test icin hazirlanmasi
4.1. Yapilan montajin izometriye uygunlugunun kontrolii
4.2. Uygun olmayan montaj i¢in yetkilinin bilgilendirilmesi
4.3. Boru hattinda test islemi i¢in 6n hazirliklar
4.4. Test diizenegi zorunlu ekipmanlari
4.5. Test paketinde belirtilen korlemelerin yapilmast
4.6. Test paketinde belirtilen havaliklarin ve drenajlarin yerlestirilmesi
4.7. Test diizeneginin hazirlanmasi
4.8. Test diizeneginin baglanmasi
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5. s saghg ve giivenligi, cevre koruma ve Kkalite 6nlemleri
5.1.Calisma alaninda uygulanmasi gereken is saglig1 ve giivenligi onlemleri
5.2.Islemler sirasinda uygulanmas: gereken is sagh@ ve giivenligi énlemleri
5.3.1s saghg ve giivenligi i¢in kullanilmasi gereken KKD’ler
5.4.Cevre korumaya yonelik 6nlemler
5.5.Kalite sartlar1

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
; LIJINIII? Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi " Basarim Araci
Boliim o
5 Olgiitii
BG.1 IZ.OII.letljlk. resimde belirtilen spoollarin teknik B11 11 T1
bilgilerini agiklar.
Montajda kullanilacak boru baglant1 elemanlarinin
. - B.2.1
(fittings) ve malzemelerin 6zelliklerini (cap, et T1
BG.2 . . vt . B.2.2 1.2
kalinligi, kimyasal 6zellikleri ve benzeri) malzeme
. A o B.2.3
listesindeki bilgilere gore agiklar.
Imalat ve montajda kullanilan (borular, spool, support, B.4.2
- . j B.4.3 14 T1
BG.3 [fitting) malzemelerin, arag, gere¢ ve ekipmanin tagima c101
yontemlerini agiklar. C' 1 0'2
Markalanmig boru boylarinda hata giderme C.l1 T1
BG4 | . - 2.1
yontemlerini agiklar. C.1.2
o e . . .| C21
BG5S Ed?lgaerme yap1 6zelligine gore boru kesme yontemlerini C22 29 T1
erar c2.3
Kesme islemi sonrasinda kontrol etme yontemlerini (ORCH T1
BG.6 2.3
agiklar. C.3.2
BG.7 |[Kaynak agzi ¢esitleri ve agma yontemlerini agiklar. cal 2.4 T
C.A4.2 3.3
Brangmanlar i¢in boru ve fittings iizerine delik agma ve €51 T1
BG.8 < o Cb5.2 2.5
kaynaga hazirlama tekniklerini acgiklar. C54
BG.9 Standart imalat dirsek disindaki agilarda dirsek C.6.1 26 T1
"~ |markalama ve kesme yOntemini aciklar. C.6.2 '
C71 T1
BG.10 |Giiglendirme yakasinin montaj tekniklerini agiklar. C.7.2 2.7
C.7.3
C8.1
. : C.8.2
Boru ve elemanlarinin kaynakli gegici birlestirme T1
BG.11 o C8.3 2.8
tekniklerini agiklar.
D.3.1
D.3.2
Boru baglant1 elemanlarinin (fittings malzemelerin) Cc.8.2 T1
BG.12 . . o 2.8
projeye uygun montaj tekniklerini agiklar. C.84
Izometrik resimde belirtilen kod (yiikseklik), egim ve Cc84 T1
BG.13 | .. . 2.8
yonleri agiklar. C.8.5
BG.14 |Spool etiketleme islemlerini agiklar. gg; 2.9 T
D.1.1 T1
BG.15 |Supportlarin ¢esitlerini ve montaj tekniklerini agiklar. D.1.2 3.1
D.1.3
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Yeterlilik
lIJlNlIl? Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
D.4.1 T1
BG.16 |Flansli baglantilarda birlestirme tekniklerini agiklar. D.4.2 34
D.4.3
D.5.1 T1
BG.17 [Boruya dis agma tekniklerini agiklar. D.5.2 3.5
D.5.3
Dirsek biikiimiinde dikkat edilmesi gereken durumlar1 | D.7.1 T1
BG.18 3.6
aciklar. D.7.2
E.2.1 41 T1
BG.19 [Boru hattinda test islemi i¢in 6n hazirliklar siralar. E.2.2 4' 4
E.6.1 '
Test diizenegi zorunlu ekipmanlar1 (Havalik, drenaj, E.3.1 492 T1
BG.20 [manometre, korleme ¢esitleri, manifold baglanti ve E4.1 '
. 4.3
benzeri) siralar. E5.1
. i . E.6.2 T1
BG.21 |Test paketine gore test islem siralarini agiklar. E71 4.5
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
lIJlMlS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi S Basarim Araci
Boliim ol
Olgiitii
BY 1 Spool(lar)da kullanacag: fittings, ekipman ve kaynak B.12 11 p1

bosluk dlgiilerini projeye gore kontrol eder.
Yapacagi imalatin 6zelliklerine gore arac, gereg ve
BY.2 |ekipmanlar1 (spiral kesme ve taglama makineleri, B.3.1 1.3 P1
kaynak makinesi ve benzeri) hazirlar.

Montaj malzemelerini (borular, spool, support, fitting

BY.3 : Y B.4.2 1.4 P1
malzemeleri) montaj i¢in hazirlar.
BY 4 Mon‘['ajda.kulle‘t‘nacagl borular1 ¢ap, boy ve B43 14 p1
ozelliklerine gore siniflandirir.
BY 5 KeSI_ImESI gereken olgiilerin borular iizerinde uygun c11 21 p1
teknikle markalamasini yapar.
BY 6 Mafkalanmm boru boylarini izometrik resimdeki C12 21 p1
Olciilerle karsilagtir.
BY 7 Malzeme yapi1 6zelligine gore kesecek alet veya c21 29 p1
takimi kullanima hazirlar.
“BY 8 Markalanan borp boyu 'olgusu toleranslar dahilinde C22 29 p1
net kalacak sekilde kesim yapar.
BY.9 |Kesim sonrasi olusan ¢apaklari temizler. C.2.3 2.2 P1
Kesilen her boru pargasinin kesilen agzinin C.3.1
BY.10 diizgiinliigiinii génye ile kontrol eder. C.3.2 23 P1
*BY 11 Talimata (kaynak yontem sartnamesi, izometri ve cai 24 p1

benzeri) gore kaynak agzini acar.

Kaynak agz1 agma isleminin kontroliinii agilara
BY.12 |uygun hazir sablonlara, mastarlara, agidlgerlere ve C4.2 2.4 P1
benzerine gore yapar.

Boru/spool {izerine monte edilecek brangman ¢ikist
i¢in markalama yaparak uygun ¢apta delik agar.
Delik agilmis kismin a¢1 ve ¢apini delme isleminden
sonra mevcut brangmanin delikle uyumlu olup

BY.13 Cs.1 25 P1

BY.14 Cb5.2 25 P1
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Yeterlilik
) ;Jl';/lllf Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi sl Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
olmadigini kontrol eder.
BY 15 lse(;li'ﬁ(rla acilan deliligi bransman ile uyumlu hale C5.2 25 p1
Acilmis deligi mekanik aletle (parmak tas, freze
BY.16 cakisi ve benzeri) ¢apaklardan aridirir. C53 2.5 P1
BY 17 Kaynak prosediiriinde belirtildigi sekilde kullanacagi c71 28 p1
' gegcici birlestirme malzemesini hazirlar. o '
Talimata (kaynak yontem sartnamesi, izometri ve 28
BY.18 [benzeri) uygun bi¢gimde borular1 (mantar veya koprii) | C.7.2 3'3 P1
puntalama yolu ile birlestirir. '
Birlestirmede kullanilan baglanti elamanlarinin 6l¢ii
BY.19 dogrulugunu izometriye gore kontrol eder. C.7.5 28 Pl
BY 20 Izometriye uygun olmayan baglant1 elemanlarinin c73 28 p1
' Olciilerini yeniden ayarlar. n )
BY 21 Supportlar1 uygun metotlarla izometri {izerinde tespit | D.1.1 31 p1
' ettigi yerlerine yerlestirir. D.1.3 '
BY 22 Sgt(i);)ilrlarl izometriye gore birlestirme pozisyonuna D21 32 p1
BY 23 )i/z(;l:retriye gore son Ol¢ili ve uygunluk kontroliinii D22 39 p1
BY 24 Uygun olmayan is parcasinin izometriye gore D.22 392 p1
' Olciilerini yeniden ayarlar. - )
BY 25 ;se}[;:?irrgasml kaynakli birlestirmeye hazir duruma D.3.2 33 p1
Uygun el aletleri ve malzeme listesinde belirtilen
BY.26 malzemeleri kullanarak flanslar1 birlestirir. D.4.2 34 P1
BY.27 |Kullanilan civatalari uygun yontemle sikar. D.4.3 3.4 P1
BY 28 Yapilan montajin izometriye uygunlugunu kontrol E.1l1 a1 p1
eder. E.1.2
Montajin veya malzemelerin izometriye uygun
BY.29 olmamasi bulmasi durumunda yetkiliye bilgi verir. E13 4.2 Pl
BY 30 Test paketinde/talimatinda belirtilen yerlere uygun E23 43 p1
" |korlemeleri yapar. o '
BY 31 Test paketindeki/talimatindaki havaliklari usuliine E31 44 p1
' uygun yerlestirir. o '
BY 32 Test paketinde/talimatinda belirtilen drenajlari Ea1 44 p1
' usuliine uygun yerlestirir. o '
Cevresel giivenlik 6nlemlerini alarak test E51
BY.33 |paketinde/talimatinda gosterilen test diizenegini E.5.2 4.5 P1
hazirlar. o
BY.34 |Hazirladig test diizenegini projedeki yerine baglar. Eg; 4.6 P1
*BY.35 | Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak All 51 P1
calismalarin1 gerceklestirir. Al?2
Al7
A.l18
A21
A2.2
*BY.36 |Calismalar sirasinda uygun KKD kullanir. Al2 51 P1
*BY.37 |Cevre koruma kurallarina uygun olarak ¢alismalarin1 | A.3.1 5.2 P1
gerceklestirir. A3.2
*BY.38 [Kalite kurallarina uygun olarak ¢aligmalarim A4l 5.3 P1
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ums (| Yeterk ol -
leili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi ot Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar
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11UY0013-3 Endiistriyel Boru Montajcisi Yayin Tarihi: 22/04/2020 Rev. No:03
YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0013-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi ile Cevre Koruma
11UY0013-3/B1 Mekanik Boru Tesisat1 Imalati
11UY0013-3/B2 Endiistriyel Boru Montaj1

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AKIM SEMASI: Sistemin akis yoniinii belirten, test ve isletmeye yonelik, olgii ve oOlgek
belirtilemeyen serbest ¢izimi,

AKS: Yatay diizlemdeki 6l¢iiyii,

BORU HATTI: Gaz ve sivi maddelerin bir noktadan baska bir noktaya taginmasi i¢in boru ve
yardime1 ekipmandan olusan sistemi,

BORU SISTEMI: Boru hatlarinin birlestirilmesiyle olusturulan sistemi,

BRANSMAN: Ana hattan ¢ikan boru hatlarini,

ELEVASYON: Kota gore diiseydeki dlgiiyii,

ENDUSTRIYEL BORU: Sanayide kullanilan boru sistemlerini,

FITTINGS: Boru baglant: elemanini,

FIT-UP: Belli olciilerde, boru ve baglanti elemanlari1 kaynaga ya da birlestirmeye hazir hale
getirmeyi,

ISCO: Uluslararasi meslek siniflandirma standardini,

IS PARCASI: imalat i¢in kullanilan malzemeleri,

IZOMETRIK RESIM: Boru sisteminin ii¢ boyutlu teknik resim kurallariyla gosterildigi, olgiilii fakat
Olceksiz olan, aks elevasyonu igeren, support ve vana baglantt noktalarini 6lgiilii olarak veren, spool
ve kaynak numaralarini belirten ve imalat ve montaj i¢in kullanilan resmi,

KKD (Kisisel Koruyucu Donamim): bir veya birden fazla riske kargi koruma saglayan caligan
tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg
ve cihazlar, bir biitiin haline getirilmis donanimlar, ayrilir, ayrilmaz veya degistirilebilir tiim
pargalarini,

KYS: Kaynak Yo6ntem Sartnamesini,

MALZEME ve MONTAJ SEMBOLLERI: izometrik resimlerde kullanilan malzeme ve islemleri
ifade eden sekilleri,

PATENT: Boru caplarina gore digsiz olarak iiretilen ve yerine kaynakla monte edilen fittings
malzemesini ( te — dirsek - rediiksiyon ve benzeri),

RADIUS: Boru yarigapin,

SPOOL.: izometrik resme uygun olarak atdlyede imalat1 yapilan yar1 mamul pargalar,

MESNET (SUPPORT): Boru sistemini istenilen aks ve elevasyonda tutmaya yarayan yardimci
malzemeleri,

TEST DUZENEGI: imalat ve montaj yapilan boru hatti sisteminde basing ve kagak kontrolii yapmak
icin kullanilan diizenegi,

TEST PAKETI: Montaji yapilmis sistemlerin projeye uygun eksiksiz montajinin yapilip
yapilmadigini, arzu edilen sistemde c¢alisip c¢alismayacagi degerlendirmek igin test biriminin
baslangictan sona kadar yaptig1 tiim yontem ve etkinliklerin olusturuldugu dosyay1,

Ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki alternatiflerden en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir:

* Miihendislik, teknik egitim, teknoloji fakiiltelerinin Metaliirji ve Malzeme, Metaliirji, Metal Isleri,
Makine, insaat, Gemi Ingaati, Gemi Makineleri ile Tesisat ve iklimlendirme programlarindan mezun
olup, bu alanda en az 3 yil egitmen/6gretmen olarak ¢alismis olmak,

* Miihendislik, teknik egitim, teknoloji fakiiltelerinin Metaliirji ve Malzeme, Metaliirji, Metal Isleri,
Makine, insaat, Gemi Insaati, Gemi Makineleri ile Tesisat ve Iklimlendirme programlarindan
endiistriyel boru montaj meslegini kapsayan islerde en az 3 yil miihendis, mimar, veya teknik
Ogretmen olarak ¢alismis olmak,

*Meslek yiiksekokullarmin Metaliirji ve Malzeme, Metaliirji, Metal Isleri, Makine, Insaat ve Gemi
Ingaati ile Tesisat ve iklimlendirme programlarmdan mezun olup Endiistriyel Boru Montaj meslegini
kapsayan islerde en az 5 yil tekniker olarak ¢aligmis olmak,

+ Meslek liselerinin Tesisat Teknolojisi ve Iklimlendirme, Metal Teknolojisi, Gemi Yapimi ve insaat
Teknolojisi boliimleri mezunu olup Endiistriyel Boru Montajin1 meslegini kapsayan islerde en az 10
yil stireyle ¢alismig olmak,

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda sinav ve belgelendirme kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin gorev
alacag1 ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), 6l¢cme degerlendirme ve Olgme —
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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